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^ La p-^sente invention se rapports ^ un ensemble pour la fixation, par fus»n^de 
deux a^ments tubulaires thermoplastiques thermiquement non^xpans,bles. 

concerne ^aiement une m^tbode de fixation a-...n,ents tubuia,^ 
thermoplastiques utilisant ledit ensemble. 

on connan des ensembles de f«a«on de deux elements tubulaires 
«,emK.plasBques themiiquement non^pansiWes. oons6cutivement ^. la fusion 
par cbauffage de leur zone de contact. Le chauffage peut ^'^^^'^'J^ 
instauration d'un ohamp magn^tique (chauffage par induction) ou d un cou^^ 
(chauffage par resistance) dans un 616ment conducteur incorpore dans lun des 
elements tubulaires thennoplastlques. De tels systSmes sont <'*<*^"« '^^ 
20 documents brevets WO 80/02124. EP 0 480 053 A1. US 4 634 844, WO 
81/02405. 

Ues syst^mes de l'6tat de la technique sont reiativement on6,eux et compI«<es i 
^iser du fait de la mise en place de leiement conducteur dans l^tement 
25 tubulaire. 

un des buts de la pr6sente invention vise i simplffler les ensembles pour la 
fixation, par fusion, de deux 6l6ments tubulaires. 

Un autre but conceme la possibilit6 tfutiliser des a6ments tubulaires existants qu, 
30 ne contlennent pas tf616ments conducteu.^ dans leurs zones de fixation ma,s 
qui, au Prix d'une modification trte simple du diamStre interne de i'un des 
elements tubulaires, peuvent Stre fixfe I'un i rautre par fusion. 

Ces buts sont attaints par la realisation d'un ensemble pour la fixation par fusion 
35 de deux elements tubulaires thennoplastiques thenniquement non-expansibles 
caract6ris6 par le fait quil comprend un premier Sidment tubulaire 
themioplastique themiiquement non^xpansible et comportant une zone de 



fixation sur la parol Interne de rune de ses extrSmltSs, un deuxISme Stement 
tubulaire thermoplastique thermlquement non-expanslble et oomportant une zone 
de fixation sur la parol exteme de I'une de ses extrSmitfe. le diannMre de la paro, 
interne de iadite extr6mit§ du premier 6l6ment tubulaire 6tant sup6rieur au 
diamStre de la parol exteme de ladlte extr6mlt6 du deuxiSme 6l6ment tubulaire 
de manure a d^finir, lorsque les deux extrSmitfe se recouvrent, un espace 
annulaire entre lesdites parois interne et exteme. Vensemble comprenant en 
outre un manchon thermoplastique adapts pour se loger dans ledit espace 
annulaire. ledit manchon lenfennant un asment conducteur pouvant Stre chaufte 
par induction. 

Par « thermoplastique ». il faut comprendre n'importe quelle matiere plastique qui 
fond sous I'action de la chaleur ou. tout au moins. se ramollit suffisamment pour 
pouvoir gtre mise en forme un nombre infini de fols. sans modification de ses 
piopri6t6s. A titre non limitatif de materiau thermoplastique pouvant etre utilise 
dans le cadre de la pr6sente invention, on peut citer le polyethylene, le poly 
butene ou tout autre r6sine synthfetique similaire. 

Les elements tubulaires utilises dans le cadre de la pr§sente invention peuvent 
avoir n'importe quelle forme. Un des 6l§ments peut §tre un raccord, un 6l6ment 
coud§ ou un 6l6ment en forme de T. 

L'invention concerne egalement une methode de fixation par fusion de deux 
6lements tubulaires utilisant I'ensemble decrit precedemment caracterisee par les 
6tapes suivantes : 

) - ajustement du dlam§tre de la parol interne du premier element tubulaire de 
mani§re a pouvoir disposer le manchon dans ledit espace annulaire. 
-disposition du manchon autour de rextr6mit6 du deuxi^me element 
tubulaire, 

- introduction de I'extremit^ du deuxieme element tubulaire et du manchon 
5 dans I'extr^mite du premier 6l§ment tubulaire. 

- chauffage et fusion par induction de la zone de fixation. 
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faiustement du diam^ de la paroi interne du premier tubu,a,re peut 

Zlr^ ^ simplen-ent On cho^« inma<ement un tube de d.an,.tre .nfeneur 
I ceTui reche^h. pu>s on ag,and. ce d^n,M,e au moven d'une n,ach.ne 
conventionnelle. 

un exemple de realisation de .'invention est d^rit de mani^re plus d«ailte au 

moven des figures suivantes : 

1 repr^sente una coupe long^dlnale d'un ensemble de f«aton de deux 

elements tubulaires. 

La figure 2 rep-^nte une coupe frontale de I'ensemble de la figure 1. 

fensemble HlustrS sur les figures 1 et 2 est constitu. d'un premier 61.ment 
^.bulaire them^oplastlque 1 et d'un deuxl^e 616ment tubulaire thermoplas.,que 
2 Le dlamstre exterleur du deuxi^me «6ment tubulaire 2 6tant .nfeneur au 
diametre Irrtfirieur du p-emier a^ment tubulaire 1 . La difference de diametre entre 

, ,es deux elements tubulaires 1^ peut par exemple 6t.e de Tordre de 4 mm^ 
L'espace annulaire cre6 entre les deux des elements tubulaires 1.2 estocorpS 
par un manchon thermoplastique 3 comprenant I. un a^ment conducteur 5 er. 
Le de bague. L'Spaisseur de I'el^ment conducteur 5 peut^tre de lordre de 1 
mm L-6palsseur du manchon thermoplastique 3 peut-gtre de 2 mm. Le dramStre 

5 interne du manchon them»plastique 3 peut-6tre de I'ordre de 40 mm et sa 
longueur de I'ordre de 15 mm. 

une Ibis rensemble mis en place, raiment conducteur 5 est chauff^ par 
induction, entratnant de la sorte une fusion du mat^riau them,oplastique qu. 
50 constitue le manchon 3 et des parois adjacentes des a^ments tubulaires 1^. 
Aprte refroidissement. Vensembie fbmre un bloc homog^e de mafSre 
themioplastique. assurant ainsi la fixation des 616ments tubulaires 1.2. 



35 



Revendications 



Ensemble pour la fixation par fusion de deux Elements tubulaires (1.2) 
thermoplastiques thermiquement non-expansibles caract6ris6 par le fait qu'il 
comprend un premier element tubulaire thermoplastique (1) thermiquement 
non-expansible et comportant une zone de fixation (4) sur la parol interne de 
rune de ses extremites. un deuxieme element tubulaire thermoplastique (2) 
thermiquement non-expansible et comportant une zone de fixation (6) sur la 
paroi exteme de I'une de ses extremites. le diametre de la parol interne de 
ladite extr6mit§ du premier 6l6ment tubulaire (1 ) 6tant superieur au diametre 
de la paroi exteme de ladite extr6mit6 du deuxieme §l6ment tubulaire (2) de 
manl^re ^ d§fmlr. loreque les deux extr6mit6s se recouvrent. un espace 
annulaire entre lesdites parois interne et exteme. Tensemble comprenant en 
outre un manchon thermoplastique (3) adapte pour se loger dans ledrt 
espace annulaire, ledit manchon (3) renfemnant un 6l6ment conducteur (5) 
pouvant etre chauffe par induction. 

Ensemble selon la revendication precedente caract6ris6 en ce que le 
premier §l6ment tubulaire est un raccord. 

M6thode de fixation par fusion de deux elements tubulaires utilisant 
rensemble de la revendication 1 caract6ris6e par les etapes suivantes : 

- ajustement du diametre de la paroi interne du premier element tubulaire de 
manldre § pouvoir disposer le manchon dans ledit espace annulaire. 

-disposition du manchon autour de I'extr6mlt§ du deuxieme element 
tubulaire, 

- introduction de rextr6mit6 du deuxieme §I6ment tubulaire et du manchon 
dans rextremit^ du premier 6l6ment tubulaire. 

-chauffage et fusion par induction de la zone de fixation. 
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Ensemble pour la fixation par fusion de deux 6l6ments tubulaires (1,2) 
thermoplastiques thermiquement non-expansibles caract6ris§ par le fait qu'il 
comprend un premier Element tubulaire thermoplastique (1) thennfiiquement non- 
expansible et comportant une zone de fixation (4) sur la parol interne de I'une de 
ses extremit^s. un deuxleme element tubulaire thermoplastique (2) 
thermiquement non-expansible et comportant une zone de fixation (6) sur la paroi 
externe de Tune de ses extr6mit6s. le diam^tre de la paroi interne de ladite 
15 extremity du premier 61§ment tubulaire (1 ) §tant superieur au diametre de la paroi 
exteme de ladite extr§mit6 du.deuxi§me 6l§ment tubulaire (2) de maniere ^ 
definir, lorsque les deux extr6mites se recouvrent. un espace annulaire entre 
lesdites parois interne et exteme. I'ensemble comprenant en outre un manchon 
thermoplastique (3) adapts pour se loger dans ledit espace annulaire, ledit 
20 manchon (3) renfermant un element conducteur (5) pouvant §tre chauff6 par 
induction. 



(Fig. No. 1) 
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Fig. 1 



gcemplaire Invarlablo 
jimplara Immutablle 



14 ao9ii 



2/2 




Fig. 2 



